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Rosturi si metode de tratare a fisurilor

O clasa superioard de beton si o prelucrare profesionald a pardoselilor nu este totdeauna
suficient pentru a obtine cele mai bune rezultate. Pentru a preveni fisurile in pardoselile de
beton devine astfel tot mai obisnuit a tdia pardoseala de beton in patrate de cca 100 m?2 .

Dupa cel putin 3-6 luni se curdtd rosturile prin aspiratie si se umple rosturile. Rosturile se
curata apoi cu discul abraziv sau hartie abraziva. In timpul lucrului se protejaza rosturile cu
asanumitele profile T care sunt refolosibile.

Linofug este in primul rdnd pentru a satisface sectoarele industriale cu un sigur si durabil
material de umplutura a rosturilor.
Acesta rezista la eforturi mari si are o elasticitate superioara ( 70-80 % )

Linofug este pe baza de poliuretan si se aplica foarte usor cu pistolul de umplut rosturile.
Linofug se poate folosi si la temperaturi scazute, pina la —50° C, dar nu permite sa vin® in

contact cu apa sau temperaturi ridicate inainte sau in timpul intaririi. Linofug are deasemenea
o buna si constanta compozitie chimica care este prezentata mai jos:

Acizi: 10 % acid sulfuric Animale: grasimi
50 % acid fosforic proteine
50 % acid cromic singe
Alcaline: 1 % soda caustica Vegetale: grasimi
1 % amoniac proteine
zahar
Saruri: NaCl
Na,COg Uleiuri: titei
10 % NaHCOy ulei rafinat
petrol

ulei mineral

Linofug este de asemenea avantajos a se folosi la repararea fisurilor, crapaturilor si ca
material de uniformizare a suprafetelor cu mici denivelari.

Probe de laborator pe pagina urmatoare !
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Testele de mai jos au fost efectuate de Institutul de Testéri al Statului Japonez ( JIS )

Material folosit Rezist. la intindere Modul de Incovoierea
din incovoiere elasticitate maxima in %
N/mm? N/mm?
Linofog 5,3 29.8 18
Epoxi 58,3 2,9 2,2
Vinylester 50,3 2.4 2,1
Silikon 0,3 1,2 37

JIS marimi de probe: 13 x 13 x 150 mm, géleata 100 mm, viteza testarii 3 mm/min.

Capacitatea de fixare ( lipire ) — N/mm?

Material folosit | Primer Metal Inox Aluminium Beton
Linofog nej 3,6 4,3 2.9 1,7
ja 6,6 7,0 4,1 2,4
Epoxi nej 3,1 4,2 1,6 1,9
ja 5,0 6,8 6,2 2,7
Vinylester nej 5,9 6,2 4,0 1,7
ja 4,5 6,0 5,6 1,8
Silikon nej 0,3 0,3 0,3 0,2
ja 0,6 0,5 0,5 0,3

JIS K 6850 Test la rupere si taiere.

Test la uzura:

Marerial folosit

Nr. rotatii(abraziune)

Rezultatul uzurii

Linofog 400 f. mica
1000 0,1 mm
1500 0,2 mm
Epoxi 40 2 mm Deformatie de caldura
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